Differenzmessung von geometrischen
Grofien in Produktion und Labor
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= Fijir DMS, Potentiometer und Normsignale
o = Grenzwerte/Spitzenwertspeicher
= Mehrkanalausfihrung
= Hohe Abtastrate

= Weitergabe der Messwerte per
PROFIBUS, RS232 oder
Analogausgang maglich

= Leistungsfdhige Software fir die
Auswertung und Protokollierung lieferbar

Messaufgabe Losung
Der SENSORMASTER 9163 deckt ein weites Spekirum an Im Rahmen der Qualitiitssicherung wird die Welle auf Rundlauf,
Applikationen ab, bei denen Messwerte erfasst, angezeigt, Durchbiegung und Zentrierung der Lagerfliichen geprilft.
ausgewertet und an ibergeordnete Steuerungen weitergegeben Gleichzeitig wird der Durchmesser der Wellen-Lager bestimmt.
werden miissen. Beispiele sind die Bestimmung von geometrischen Dazu wird die Welle in eine Halterung eingespannt, mittels eines
Groflen in der Produktion, etwa per Differenzmessung, oder das Motors gedreht und mit zwei Wegsensoren abgetastet. Aus
Uberprifen von Materialeigenschaften im Labor. den Signalen dieser beiden Sensoren wird die Differenz gebildet, die
sich nur innerhalb eines bestimmten Toleranzfeldes bewegen
dorf.
_Besondere Anforderung Der SENSORMASTER 9163 iberimmt die Berechnung des Diffe-
= Hohe Abtastrate renzbetrags und die Bewertung der Ergebnisse. Da dieser Vorgang
= Aufzeichnung der Messdaten via PC mit der nur wenige Sekunden in Anspruch nimmt, ist sowohl eine Stichpro-
Auswertesoftware DigiVision ben- als auch 100 %-Prifung denkbar. Liegt die Welle auBerhalb des

Toleranzfeldes, gibt der SENSORMASTER 9163 ein Alarmsignal aus.

burster prizisionsmesstechnik gmbh & co kg - Tel. 07224/645-0 - www.burster.com - info@burster.com

025 190°6695-3A6800dV-2L61



