Messung mechanischer Grofien
an einem vollautomatisierten

Kfz-Priufstand
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Messaufgabe

An einem vollautomatisierten Prifstand sollen Kfz-Sitze auf ihre
Belastungseigenschaften iberprift werden. Folgende Eigenschaften
sollen getestet und protokolliert werden:

o Verstellwinkel der Riickenlehne

o Drehkraft bzw. Drehmoment des Drehgriffs

o Gesamtgewicht des Sitzes (mit und ohne Dummy)
« Endpositionshestimmung

Um eine klar definierte Aussage @ber die Kategorisierung des Kfz-Sitzes
machen zu kénnen, missen die Messdaten erfasst und zusammen als
Prifendergebnis auf PROFIBUS-Ebene vernetzt und hinterlegt werden.

Besondere Anforderung

Alle Prifdaten sollen gleichzeitig zur Speicherung bertragen
werden, um erhebliche Erleichterung bei einer vergleichenden
Protokollierung dieser Priffung zu erzielen. Tariermdglichkeiten an
montierten Sensoren miissen hinsichtlich der Vorlast (Belastung
durch einen Dummy) realisiert werden.

Losung

Fiir die Aufnahme aller mechanischen MessgroBen werden folgende
Sensoren eingesetzt:

o Verstellwinkel der Riickenlehne — Drehwinkelsensor Typ 8820

o Drehkraft bzw. Drehmoment d. Drehgriffs — Drehmomentsensor Typ 8661
« Gesamtgewicht des Sitzes — 2 Kraftsensoren Typ 8526

« Endpositionshestimmung — Wegsensor Typ 8710

Samtliche Sensorsignale werden mit 4 Sensor-Profibus-Modulen vom
Typ 9221 erfusst. Gleichzeitig versorgen die Module die Sensoren
mit Spannung und bewerten deren Signale. Die Messwertiibertragung
aller Module erfolgt parallel via PROFIBUS. Die Tarierungsansteuerung
hinsichtlich einer eventuellen Vorlast, die durch einen Dummy
hervorgerufen werden kann, erfolgt auf einfachstem Weg direkt von
der SPS-Einheit Gber PROFIBUS.

burster prizisionsmesstechnik gmbh & co kg - Tel. 07224/645-0 - www.burster.com - info@burster.com

025 190°6695-3A6800dV-9¢6 L



