Spannkraftmessung bei
Papierherstellungsprozessen

O Messdaten

© Biegebalken-Kraftsensor z. B. Typ 8511
@ Krafteinleitung

© Vorschubrichtung

@ Sensor-Profibus-Modul Typ 9221

Direktkontakt
= O 07224/64518 oder-45

Branche
= Papierindustrie

Produkt

= Biegebalken-Kraftsensor
= Sensor-Profibus-Modul

Features

= Hohe Messgenauigkeit
= 3 Schaltausgdnge
= Min-/Max-Werterfassung

= Vielzahl von Sensoren anschlieBbar

Messaufgabe

Aufbau eines Messantriebes fiir die Uberwachung und Visualisierung
einer Forderbandlinie wahrend der Papieraufwicklung. Fiir die
interakfive Visualisierung und die Integration in einer durchgdngigen
Feldbusumgebung soll die Siemens-Soft-SPS mit Feldbus-Karte
(PROFIBUS DP) eingesetzt werden. Die Visualisierung soll den
gesamten Messwertverlauf und die Spitzenwerte (Max/Min)
beinhalten.

Besondere Anforderung

Beim Aufwickeln des Papiers diirfen sich keine Falten oder mdgliche
Papierrisse bilden. Bei Erkennung eines Fehlers muss der Antrieb
sofort abgeschaltet werden, um eventuelle Beeintriichtigungen der
nachfolgenden Produktionsprozesse zu verhindern.

Losung

Fiir die Krafterfassung sind der Kraftsensor Typ 85171 und fir die
Uberwachung das Sensor-Profibus-Modul Typ 9221 vorgesehen. Der
als Biegebalken ausgefihrte Kraftsensor mit seinem Messhereich
10 N stellt fir diese feinfihlige Papierqualitdtsiberwachung aufgrund
seiner sehr einfachen Adaptierung eine sehr kostengiinstige und
leicht integrierbare Variante dar. Eine komplikationslose Anbindung
in das vorhandene PROFIBUS-Steuerungskonzept erfordert den
Einsatz unseres Profibus-Moduls Typ 9221. Die Vemetzbarkeit bei
einer geforderten Baudrate von 12 MBaud sowie kiirzeste Reak-
tionszeiten bei MAX- und MIN-Kraftiberschreitung (z.B. Kniilleffekt
durch Papierstau) pridestinierten die Integration dieses Moduls.
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